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Zur Titelseite

Die Anforderungen, die zum Bau des abgebildeten

Prüfsystems führten, kommen aus der Triebwerk-

entwicklung. Dort sollte der Einfluß von hoch-

frequenten überlagerten Beanspruchungenauf die
Festigkeit und die Lebensdauer der eingesetzten

Werkstoffe ermittelt werden.

Prüfkörper aus faserverstärkten Keramikmateria-

lien werden 2-fach axial, zusätzlich torsional und

durch Innendruck beansprucht. Ein serienmäßiger

MTS-Hochtemperaturofen heizt die Proben bis

1500°C.

Einige Gerätedaten: Das Axial/Torsionalsystem hat
eine Kapazität von 250 kN/2200 Nm; ein Innen-

druck bis 49 MPa kann erzeugt werden. Ein zusätz-

licher 10 kN Zylinder ist in das Spannzeug integriert
und erzeugt Schwingungen bis zu 1500 Hz. Alle

Regelkanäle werden mit einer MTS TestStar II

Workstation betrieben. (Werkbild MTS)
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